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Wolframelektroden fiir Wolfram-SchutzgasschweiBen

und fir Plasmaschneiden und -schweien
Kurzzeichen (1ISO 6848 : 1984) EN

Deutsche Fassung EN 26 848 : 1991

DIN
26 848

Tungsten electrodes for inert gas shielded arc welding and for
plasma cutting and welding — Codification; (ISO 6848 : 1984);
German version EN 26 848 : 1991

Electrodes de tungsténe pour soudage a l'arc en atmosphere
inerte et pour soudage et coupage plasma — Codification;
(1SO 6848 : 1984); Version allemande EN 26 848 : 1991

Diese Norm enthalt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 6848

Die Europidische Norm EN 26848 : 1991 hat den Status einer
Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm stimmt mit ISO 6848 : 1984 Uberein.

Alle Wolframelektroden, die von der zylindrischen Stabform oder der in Tabelle 1 angege-
benen chemischen Zusammenseizung abweichen, sind Sonderelektroden und nicht in
dieser Norm erfaBt. Beispiele sind: Streifenelektroden, die ein, liber die ganze Lange ge-
fiihrtes, seitlich angeordnetes Segment mit erhdhter Oxidkonzentration besitzen.

Flachenelektroden werden vereinzelt fiir das mechanisierte PlasmaschweiBen eingesetzt.
Es sind Elektrodenplattchen, die in einem wassergekihlten Kupfersockel formschlussig
befestig sind.

im Anhang werden noch Hinweise fir die Anwendung der Wolframelektroden gegeben.
Als wichtige Informationen werden die Stromeignung und Polung flir Grundwerkstoffe
nach Tabelle 2 und empfohlene Strombelastbarkeit in Abhangigkeit vom Durchmesser
nach Tabelle 3 angegeben. Generell kann daraus entnommen werden, daB eine Elektrode
die gréBte Strombelastbarkeit fir Gleichstrom und negative Polung aufweist, die bei
Wechselstrom und noch mehr bei Gleichstrom und positiver Polung abnimmt.

Wolframelektroden des Typs WP gewahren gute Lichtbogenstabilitat bei Verwendung von
Wechselstrom und sind auch mit Gleichstrom einsetzbar. Ihre Strombelastbarkeit ist gerin-
ger als die der thorierten Elektroden. Reinwoiframelektroden behalten bei sachgeméaBem
Einsatz mit Wechselstrom eine saubere, kugelférmige Spitze.

Thorierte Wolframelektroden des Typs WT kdnnen breit eingesetzt werden. Aufgrund ihrer
erhéhten Emission haben thorierte Elektroden bessere Ziindeigenschaften, groBere Licht-
bogenstabilitdt, héhere Strombelastbarkeit und langere Lebensdauer als Reinwolfram-
elektroden. Die Wolframelektroden Typ WT 10, WT 20, WT 30, WT 40 sind besonders fiir
GleichstromschweiBen geeignet.

Mit Zirkon legierte Wolframelektroden des Typs WZ werden angewendet, wenn besonders
niedrige Wolfram- und Thoriumverunreinigungen im Schweigut erwiinscht sind. Sie eig-
nen sich zum SchweiBen mit Wechselstrom und sind auch zum SchweiBen mit Gleich-
strom anwendbar. Die Wolframelektroden des Typs WL werden aufgrund ihrer héheren
Standzeiten fiir das MikroplasmaschweiBen bevorzugt. Beim PlasmaschweiBen mit
Stromstéarken tber 20 A und beim Plasma-Schmelzschneiden finden in der Regel die
Wolframelektroden WT 20 Verwendung.
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Flachenelektroden fiir das Plasma-Schmelzschneiden weisen mit LaO,-Zusétzen groBere Standzeiten auf als Wolf-
ramelektroden mit ThO,-Zusatzen.

Wolframelektroden diirfen nur in Verbindung mit sauerstoffireien Gasen und Gasgemischen als Schutzgas eingesetzt
werden. Bereits geringe Sauerstoffanteile flihren zur Oxidation der Elektroden. Der Schutzgasstrom sollte nach Erléschen
des Lichtbogens so lange stromen, bis die Elektrode abgekiihlt ist. Das aus der Dise herausragende Elektrodenende soll
kurz sein. Ein Eintauchen des Elektrodenendes in das flissige SchweiBbad ist zu vermeiden.

Friihere Ausgaben
DIN 32528:01.77

Anderungen

Gegeniiber DIN 32528/01.77 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Europaische Norm EN 26 848 férmlich und inhaltlich Gbernommen.

b) Sorten WT 4 und WC 20 sowie die Nenndurchmesser 2,5: 6,3 und 10 mm zusatzlich aufgenommen.
c) Nenndurchmesser 2,4; 3,0; 6,0 und 6,4 sind entfallen.

d) Betriebsbedingungen geméB Anhang erganzt.

Internationale Patentklassifikation
B 23 K 9/00

B 23K 10/00

B 23 K 35/00



